Lenze Consumer Goods

Koncepcje
automatyzacji
dla przemystu
opakowan.

To takie proste. Lenze



70 lat
doswiadczenia
w przemysle
opakowan.




Jako jeden z wiodacych na swiecie
specjalistow w zakresie systemow
automatyzacji dla przemystu opakowan,
ktory posiada jednoczesnie niezwykle
duza wiedze techniczng opartg o
doswiadczenie ekspertow z catego
Swiata, mozemy wspdlnie wypracowac
najlepsze dla Panstwa rozwigzanie.
Niezaleznie od tego, czy trzeba
zmodyfikowac istniejgce urzadzenie, czy
tez zbudowac catkiem nowg maszyne —
my wdrozymy w ruch Panstwa pomysty.

Wspieramy Panstwa nie tylko na etapie
projektowania, lecz takze przy
wdrazaniu innowacyjnych rozwigzan w
sposéb dopasowany do indywidualnych
wymagan i wyobrazen.

Tak tatwo wdrazamy innowacyjne
rozwigzania w przemysle opakowan:

« Doswiadczeni fachowcy z branzy
rozumiejg Panstwa wymogi i zadania

 Uniwersalna platforma
automatyzacji zbudowana z
modufowego oprogramowania i
skalowalnego sprzetu

* Niezawodne systemy napedowe
do typowych aplikacji w przemysle
opakowan

« Wykorzystanie otwartych
standardow

» Globalna produkcja z
wykorzystaniem uniwersalnych
standardow jakosci Lenze

« Sprawdzona na catym Swiecie
koncepcja logistyki

« Globalna sie¢ serwisowa i oferta
szkolen
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Rosngce wymagania
wobec maszyn pakujacych.

Sifa innowacyjna w branzy opakowan
powoduje stawianie coraz nowszych
wymagan wobec maszyn i urzadzen.
Obecne i przyszte wymagania stawiane
maszynom pakujgcym idg w parze z
rosngcg cyfryzacja. Nastepujace
globalne trendy nabieraj3 coraz
wiekszego znaczenia dla uzytkownikéw
koncowych.

Elastycznosc

Maszyny mozna coraz czesciej
traktowac jako pojedyncze jednostki i
uzywac ich w sposéb elastyczny.
Umozliwia to szybkg reakcje na
promocje handlowe i uzyskanie
mozliwosci produkgji szerokiej gamy
wyrobow na jednej maszynie. Ponadto

czasy przezbrojenia maszyny s3 krotkie,
a zmiany formatéw mozna
przeprowadzac szybciej. Zmniejsza to
nakfad pracy wymagany przy
wprowadzaniu nowych produktéw na
rynek.

Indywidualizacja

Elastycznos¢ mozna zmaksymalizowaé
do wielkosci partii. W ten sposéb klient
moze byc traktowany indywidualnie i
stac sie czescig rozwoju produktu.
Wysoki stopien elastycznosci pozwala
rowniez na szybsze dostosowanie si¢
do potrzeb rynku i zapewnia rosnacy
wskaznik innowacyjnosci, jak rowniez
redukcje zapaséw — ,,Make to Order”.




Przejrzystosc

Usprawnione zarzgdzanie danymi jest
podstawg do tworzenia sieci
migdzyzaktadowej. Wszystkie procesy
stajg sie prostsze dzieki
znormalizowanym strukturom danych.
Zoptymalizowane procesy
monitorowania utatwiajg prace
konserwacyjne i serwisowe, a caty
system kontroli produkgji jest
perfekcyjnie dopracowany. Obstuga
klienta jest usprawniona dzigki
wykorzystaniu urzadzen mobilnych
oraz opgji Track & Trace.

Dostepnosc

Wczesne wykrywanie usterek zapewnia
maksymalng dostepnos¢ maszyny.
Utrzymanie ruchu moze by¢
zaplanowane, a magazynowanie czesci
zamiennych minimalizuje zaangazowanie
inwestycyjne. tatwy sposoéb zamawiania
czesci zamiennych. Dostarczane szybko,
mogg by¢ montowane bez szkolenia, co
daje wigkszg swobode przy decyzji o
zakupie maszyn.

Interakcja cztowieka z maszyng
Intuicyjne koncepcje ufatwiajg obstuge
zfozonych technologii i zmniejszajg
podatnos¢ na btedy. Mobilne
urzadzenia konicowe i otwarte
interfejsy zapewniaja elastyczng
kontrole i dostep do wszystkich funkgji
maszyny. Technologie internetowe
wspomagaja diagnostyke i zmniejszaja
mozliwosci powstawania btedéw w
procesie produkgji.

Efektywne gospodarowanie zasobami
Sie¢ cyfrowa stanowi dzwignie
umozliwiajgca zwiekszenie
efektywnosci wykorzystania zasobow:
maszyna dostosowuje si¢ do materiatu,
a nie materiat do maszyny. W ten
sposob mozna optymalnie dopasowac
koszty materiatow i energii oraz
zminimalizowac straty materiafowe i
produkcyjne. Inteligentnie sterowane
silniki umozliwiajg rowniez
odzyskiwanie energii.




Przemyst 4.0 - Kompetencja
w zakresie wspotpracy
staje sie nowg kluczowg
kompetencja.

Sektor budowy maszyn charakteryzuje
sie od zawsze wysokim stopniem
zorientowania na potrzeby klienta i
zdolnoscig przektadania potrzeb swoich
klientéw na rozwigzania techniczne.
Przemyst 4.0 zapewnia nowe aspekty i
mozliwosci, ktére przekraczajac granice
dotychczas znanego swiata przemystu
maszynowego, dajg catkiem nowe
szanse. Ten, kto potrafi coraz szybciej i
lepiej wspotpracowac ze swoimi
partnerami, wygra z konkurencja.
Kompetencje w zakresie wspofpracy
wymagaja ekspertyzy, ktéra odpowie
na trendy i wymagania klientow
koncowych w zakresie maszyn
nastepnej generacji.

W ten sposéb mozna tworzy¢

rozwigzania techniczne i innowacje,

ktore rowniez przynoszg korzysci

decydujgce pod wzgledem

konkurencyjnosci na rynku:

« Jakie korzysci sg najwazniejsze dla
Panstwa?

« Jakie techniczne kroki zostaty u
Panstwa dotychczas wdrozone?

« Na czym polegajg najwazniejsze dla
Panstwa wyzwania?

Cieszymy sie ze spotkania, na ktérym
omoéwimy mozliwos¢ wspolnej
perspektywy.



Design by Resource
efficiency efficiency

Interactivity

Przemyst 4.0 ze swoimi wszystkimi aspektami moze odnies¢ sukces tylko wtedy, gdy wszyscy zaangazowani, czyli
ostateczni uzytkownicy, producenci maszyn, dostawcy technologii i naukowcy, beda dziata¢ wspélinie.



Dokfadnie to, co potrzebne
jest dla przemysfu
opakowan.

Od wstepnego pakowania do paletyzacji — wspélnie szybko
znajdziemy najlepsze rozwigzanie dla kazdego zadania
maszynowego.

Zapewniamy wsparcie dla naszych partneréw:

« Skalowalny sprzet na uniwersalnej i otwartej platformie
automatyzacji

* Modufowe oprogramowanie dla skutecznego
wykorzystania oprogramowania

« Otwarty dostep dzieki wykorzystaniu standardéw
rynkowych

« Rozwigzania dla wymogoéw digitalizacji

« Petne zrozumienie funkcjonowania maszyny ze strony

doswiadczonych specjalistow




Prosta koncepcja oprogramowania
Przy pomocy naszego Application
Software Toolbox Lenze FAST mozna
tatwo taczyc inteligentne, standardowe
moduty programu, tworzgc w projekcie
najrozniejsze moduty technologiczne,
aby dzieki temu tatwo sporzadzi¢

oprogramowanie dla swojej maszyny.
W ten sposéb mozna przygotowac
wtasny system sterowania maszyng
nawet w 80%, co pozwala znaczgco
zredukowac czasy potrzebne na
zapewnienie podstawowe;j
funkcjonalnosci maszyny.
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Uniwersalna i
otwarta platforma
automatyzacji dla
maszyn pakujacych.

Coraz krotsze cykle innowacyjne, agresywna konkurencja i
duzy nacisk na obnizanie kosztéw to wymogi, z ktorymi
coraz czesciej zmagaja sie producenci maszyn. A dla nas to
dobre podstawy do uproszczenia codziennej pracy naszych
partneréw.

Nasz system Engineering Toolchain stanowi uniwersalne
narzedzie inzynieryjne niezbedne na réznych etapach cyklu
zyciowego urzgdzen. Narzedzia te sg zorientowane na
zadania mechatronicznej inzynierii i s3 w optymalny sposob
dopasowane do konkretnych potrzeb uzytkownika.

Ponadto upraszczamy inzynierie oprogramowania poprzez
modularyzacje i standaryzacje oprogramowania maszyn, a
tym samym znacznie skracamy czas projektowania Panstwa
maszyny.

Do realizacji nawet najbardziej réznorodnych zadan nasza
uniwersalna platforma automatyzacji zapewnia wszystko co
niezbedne: od poziomu sterowania az do elektromechaniki.
Nasi partnerzy uzyskujg wymierne korzysci dzieki naszej
ofercie energooszczednych rozwigzan mechatronicznych
opartych o sprawdzone i niezawodne technologie,

dfugotrwatg jakosc i prostote obstugi wszystkich produktow.

A poniewaz rozwigzania automatyzacyjne muszg by¢
otwarte na efektywng integracje komponentéw
pochodz3acych od réznych partneréw, nasza platforma
stwarza do tego wszystkie mozliwosci.

10

Wydajne

oprogramowanie

« Uniwersalny
system Engineering
Toolchain przez caty
czas zycia produktu

* Inteligentny system
Motion Control ze
standardowymi
funkcjami
technologicznymi

____________________

naktadow na

1
Zmniejszenie
inzynierie :

Uniwersalna
platforma
automatyzagji
Dopasowany system i
dopasowane produkty
dla kazdej maszyny

____________________

E Zmniejszenie :
iinwestycji zwigzanych,
. znapgdamii
' automatyzacja !
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Lenze Digital Services
zapewnhiajg wartos¢ dodang
dla OEM i uzytkownikéw

koncowych.

Firma Lenze ma odpowiednie
rozwigzania dla wszystkich wymagan
w zakresie digitalizacji — od gotowych
do uzycia aplikacji w chmurze do
tworzenia cyfrowych sieci ludzi

i maszyn, az po dostosowane do
potrzeb klienta produkty cyfrowe:

« Dla struktur lloT (Internet rzeczy)

» Na drodze do cyfrowej transformacji

Wspieramy Panstwa we wdrazaniu
Internetu Rzeczy (Industrial Internet
of Things, lloT) i w rozwoju nowych,
cyfrowych modeli biznesowych.

DZISIA)

Natychmiast po podtgczeniu maszyny
dostepna jest petna informacja na
temat aktualnego stanu pracy oraz
wiedza na temat tego, co sie dzieje.

JUTRO

W chwile po zarejestrowaniu danych
mozna je juz przeanalizowac i
sprawdzi¢, dlaczego wystepuje dana
sytuacja.

POJUTRZE

W oparciu o dane zarejestrowane

w dfuzszym przedziale czasu

mozna opracowac modele danych
prognostycznych i uzyskac do nich
dostep oraz wiedze na temat tego, co
sie stanie.

12

Zalety dla
OEM

Zalety dla
uzytkownikow

BYASITAY
Co sie dzieje?

« Potaczenie wszystkich maszyn
« Ciggta wymiana danych
przechowywanych w prywatne;j
chmurze
* Rejestracja waznych danych
Setpoints
Feedback
Stan
Usterki

« Pewny i transparentny dostep do
zdalnej obstugi

« Redukcja kosztéw uruchamiania

* Redukcja kosztow wsparcia przez
efektywng zdalng konserwacje

* Retroaktywna analiza btedow




JUTRO

Dlaczego tak sie dzieje?
Analiza dostepnosci maszyn i
wyliczanie wskaznikéw KPlIs (OEE,
MTBF...)

« Dowdd dot. umownie
zagwarantowanej dostepnosci
maszyny

« Optymalizacja maszyn w oparciu
o uzyskane dane

« Zmniejszenie nieplanowanych
postojow dzieki wykorzystaniu
wiedzy na temat przyczyn
postojow

« Wyswietlanie historycznych oraz
dot. czasu rzeczywistego danych
OEE

« Wyswietlanie historycznych oraz
dot. czasu rzeczywistego danych
OEE

« Analiza wydajnosci w ramach
konfiguracji linii

POJUTRZE
Co sie stanie?

Analiza i wprowadzenie dziatan w
oparciu o zarejestrowane dane

« Optymalizacja wydajnosci maszyn
 Konserwacja zapobiegawcza
 Optymalizacja okresow
miedzynaprawczych
 Opracowanie nowych modeli
biznesowych
- Pay per use
- Performance-based Contracting

« Wzrost renomy na rynku

13



Uniwersalna platforma automatyzacji —
skalowalna dla maszyny uzytkownika.

1
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-~
| Shop Floor Network (Non-encrypted)
v
Machine Interface ﬂ n
i%%%%g@’ 4  EoPCUA 4  EoPCUA
‘ v v

1
One cable technology :
powered by ! r 1o
1 -
HIPERFACE - ! ——
ost > - *_ﬁ"‘-'"* =
e - - o ! : - -
Jé.; — G ="
3 .g.dl"#p--‘ S :
= ! il
” | — 1 -
! - e
1 '._ i_-:E—"_':_"'_": ;

Proces maszynowy 1, np. Case Erector i Proces maszynowy 2,
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Otwarta platforma automatyzagji
dla integracji komponentéw
roznych partnerow.

ETHERNET

’ ’ Ether

Master - T —— & | e
1/0-Link m’-ﬁ i = o
0l é

Valve island | |

& 1 5

‘@IO—Link 2 B
Linear | Stepper
drive drive

Linear motor 1=

= Sensors/ Actuators @ @ -
3 o p—
< - Stepper

Multiturn motor
encoder

Integracja ze sprzetem innym niz Lenze E Platforma automatyzacji Lenze
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Robot Delta

Maksymalna
elastycznosc
dzieki robotyce.

« Jako najbardziej elastyczny element maszyny, robot Delta
stanowi pierwszy wybor przy produkcji na zaméwienie.

« Moduty technologiczne Lenze FAST umozliwiajg
parametryzacje zamiast programowania bez koniecznosci
posiadania dogtebnej znajomosci robotyki. W ten sposéb
tworzymy oprogramowanie o kontrolowanym stopniu
skomplikowania.

« Otwartos¢ naszego oprogramowania: pozostaja
Panstwo niezalezni i moga wnies¢ swojg indywidualng
kompetencje kluczowa.

« Zintegrowane sterowanie tgczy logike, ruch i robotyke w
jednym kontrolerze. W ten sposéb eliminuje sie koszty i
wysitek inzynieryjny w zakresie dodatkowych kontroli.

* Proste podtaczenie urzadzen peryferyjnych, jak np. kamer,
przenosnikow tasmowych, etc.

« Nieskomplikowane potgczenie z systemem MES/ERP, np.
funkcjonalnos¢ Track&Trace, zarzagdzanie recepturami,
zarzgdzanie maszynami.
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Przyktad rozwigzania Robot Delta: Controller-based Automation
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Pozioma maszyna do formowania, napetniania i zamykania

Efektywne

wykorzystanie
zasobdow przy
maksymalney -

« Modufowe i skalowalne oprogramowanie i sprzet moga
by¢ dostosowane do kazdego wymagania.

 Rozwigzanie firmy Lenze dla nawijarki kompensuje
zaktocenia takie jak tarcie i przyspieszenie. Pozwala to na
unikniecie rozdarcia i ubytkéw materiatu oraz umozliwia
stosowanie cienkich, wrazliwych na rozcigganie folii.
Wszystko to bez dodatkowych kosztéow na specjalne
czujniki stuzgce do pomiaru sity rozciggajacej.

« Inteligentne napedy: W oparciu o proces maszyna uczy
sie parametrow techniki napedu. Nie s3 juz konieczne
kompleksowe testy eksperckie stuzgce do ich ustalenia.

* Maszyna dostosowuje si¢ do zmian w materiatach
opakowaniowych lub wilgotnosci powietrza.

» Modut technologiczny ,,Cross Cutter” (maszyna do
ciecia poprzecznego) oblicza tarcze krzywkowa dla
synchronicznego ruchu rolki zgrzewajacej i synchronizuje
ja z osig gtowng. Zapobiega to powstawaniu
pustych opakowan i produktow pomiedzy szczekami
zgrzewajgcymi.
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Przyktad rozwigzania — pozioma maszyna do formowania, napetniania i zamykania: Controller-based Automation
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Przygotowanie kartonow

W centrum
znajduje sie
uzytkownik.

« Wizualizacja z koncepcja obstugi zorientowang na
uzytkownika (User Centered Visualization) i niezwykle
elastycznym oprogramowaniem.

« Intuicyjne sterowanie i nawigacja przez niezalezny od
jezyka interfejs uzytkownika (zastosowanie obrazéw i
symboli).

« Konstrukcja IPC dostosowana do istniejgcej konstrukgji
maszyny, proste zarzgdzanie uzytkownikami, bezpieczna i
prosta rejestracja operatorow maszyn za pomocg RFID.

« Szybka i bezpieczna instalacja, obstuga i serwis maszyn
na catym swiecie.

 Wizualizacje na wyswietlaczach dotykowych, jak rowniez
na innych urzadzeniach (smartfon, tablet, przegladarka,
HMI etc.).

« Jednolity szablon HMI, a tym samym lepsza obstuga
wszystkich maszyn bez koniecznosci przechodzenia
przeszkolenia w zakresie HMI oddzielnie dla kazdej
maszyny. Standardowy uktad widoku przyciskéw,
wyswietlania btedow, etc.
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Solution example Case packer: Drive-based automation
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Globalny serwis
dla potrzeb branzy

opakowan.

Wydajnos¢, niezawodnos¢ i codziennie
nowe najwyzsze osiggniecia —to s
aspekty decydujace o sukcesie Panstwa
maszyn. Po dostawie oferujemy
indywidualne, przemyslane koncepcje
serwisowe, ktore zapewnig wysoka
trwafos¢ i pewng prace. Istotne s3 tutaj
nasze moduty serwisowe z

24

kompetentnym wsparciem
zapewnianym dzieki doskonatej wiedzy
know-how naszych doswiadczonych
specjalistow. Gdziekolwiek,
kiedykolwiek i jakkolwiek potrzebne
jest nasze wsparcie — jestesmy zawsze
do dyspozycji.




Inspekcja Lenze

Jaka jest sytuacja?

Swojg maszyne znajg Panstwo jak nikt
inny. Wspélnie stworzymy podstawy
dla dobrania odpowiednich srodkow. W
ten spos6b mozemy na przyktad
zidentyfikowac stabe punkty czy
ryzyka, a nastepnie zdefiniowac
wartosciowe rezerwy wydajnosci
maszyny. Tyle mozemy zapewnic:
Panstwa maszyna jest u nas w
najlepszych rekach.

M—
— N

Optymalizacja Lenze

Nawet dobre rzeczy mozna ulepszy¢.
Zapewniamy Panstwu niezaktécong
prace maszyn i jednoczesnie
pokazujemy inteligentne mozliwosci
optymalizacji: to moze oznaczac
redukcje kosztéw energii, skrocenie
czasOw przezbrajania przy
przestawianiu produkgji lub lepsze
wykorzystanie energii i wydajnosci.
My o to dbamy.

Profilaktyka Lenze

Eliminacja przypadkowych zdarzen.
Aby wspdlnie zminimalizowac mozliwe
ryzyka dla maszyny, oferujemy nasz
wszechstronny serwis profilaktyczny.
Wspieramy uzytkownika w jego
staraniach dla podniesienia
niezawodnosci maszyn, minimalizacji
czasow reakgji i postojow w przypadku
wystapienia awarii. W ten sposéb
oszczedzajg Panstwo czas i swoje

nerwy.
- 1
-
- 4
(S
: hY
A

Zaopatrzenie awaryjne Lenze

Perfekcyjne wyposazenie na kazda
sytuacje.

W razie awarii zawsze mozna na nas
catkowicie polegac. Staramy sie by¢
zawsze przygotowani na wszelkie
mozliwe usterki. Jesli jednak zdarzy sie
cos nieprzewidywalnego, zapewnimy
dogtebng analize awarii i szybkie
przywrocenie sprawnego dziafania
urzadzen. Dzieki nam Panstwa projekty
dziafajg po prostu pewnie.
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Lenze utatwia prace na
kazdym etapie procesu
Inzynieryjnego.

Wspolnie z Paristwem przygotujemy
najlepsze rozwigzania i z najwyzszym
zaangazowaniem pomozemy je

wdrozy¢. Zardbwno w zakresie

optymalizacji istniejacej maszyny jak i
przy tworzeniu nowej maszyny czy
aplikacji dla catej instalacji w przemysle

Zapewnienie 5
sprawnej pracy
,l
1
1
1
1
1
1
1
‘\
\
\
\
\
\
\
\\
A
Produkcja maszyn ¥
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opakowan. Dgzymy do prostoty,

w ktorej poszukujemy perfekgji. To jest
szczegOlnie widoczne w naszym
sposobie myslenia, naszych ustugach
oraz w kazdym szczegéle naszych
produktow.

Tworzenie idei

2 Przygotowanie koncepcji

Wdrazanie rozwigzan
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www.Lenze.com

Niniejszy dokument stanowi wtasnos¢ intelektualng firmy Lenze SE z Hameln (Niemcy). Wszystkie dane zawarte w
niniejszym prospekcie sg aktualne w chwili oddawania do druku i stanowig tylko informacje wstepne. Ewentualne
odchytki koloréw od produktéw oryginalnych s3 uwarunkowane technika drukarsk3. Lenze jest jedynym
wifascicielem praw autorskich oraz praw ochronnych do wszystkich produktéw. Jakiekolwiek wykorzystanie,
zwtaszcza rozpowszechnianie, przedruk, wykorzystanie lub adaptacja niniejszego dokumentu s3 dozwolone
wytacznie po uzyskaniu wyraznej pisemnej zgody ze strony firmy Lenze.
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